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Изм.
Кол.уч.

Лист
№

 док.
Подп.

Дата

1.1

Перечень видов работ
, для кот

орых сост
авляют

ся акт
ы освидет

ельст
вования скрыт

ых работ

Наименование видов работ
Требования нормат

ивных
документ

ов
Примечания

М
ет

аллические  конст
рукции:

- монт
аж конст

рукций

- сварка монт
ажных соединений

пост
ановка пост

оянных болт
ов

- окраска конст
рукций

СНиП 3.03.01-87

раздел 4

раздел 8

раздел 4

СНиП 3.04.03-85
 раздел 10

Акт
 сост

авляет
ся по

уст
ановленной ф

орме
согласно указанию п.6.2

и приложению В
СНиП 12-01-2004

1.1, 1.2,
1.3

   Общ
ие данные.

Ведомост
ь черт

ежей основного комплект
а КМ

Лист
Наименование

Примечания

23458

Общ
ие данные

(начало)

ГОСТ 23118 - 99

Ссылочные документ
ы

Обозначение
Наименование

Примечания

Ведомост
ь ссылочных и прилагаемых документ

ов

 Конст
рукции ст

альные ст
роит

ельные. Общ
ие

 т
ехнические  условия.

ГОСТ 7798-70*
 Болт

ы с ш
ест

игранной головкой  класса т
очност

и В.

ГОСТ 19903-74
 Прокат

 лист
овой горячекат

анный. Сорт
амент

.

ГОСТ 30245 - 2003
 Ст

альные гнут
ые замкнут

ые сварные квадрат
ные и

 прямоугольные проф
или. Сорт

амент
.

ГОСТ 8509 - 93
 Ст

аль прокат
ная угловая равнополочная. Сорт

амент
.

ГОСТ 9467-75*
 Элект

роды покрыт
ые мет

аллические для ручной дуговой
 сварки конст

рукционных и т
еплоуст

ойчивых ст
алей.Типы.

ГОСТ 5264-80*
 Ручная дуговая сварка.Соединения сварные.Основные
 т

ипы,конст
рукт

ивные элемент
ы и размеры.

ГОСТ 28778-90
 Болт

ы самоанкерующ
иеся распорные для ст

роит
ельст

ва.
 Технические условия.

ГОСТ 5915-70*
 Гайки ш

ест
игранные кл. т

очност
и В.Конст

рукции и
 размеры.

ГОСТ 113371-78*
 Ш

айбы т
ехнические.Технические условия.

ГОСТ 1759.0-87*
 Болт

ы,винт
ы,ш

пильки и гайки.Технические условия.

ГОСТ 18123-82*
 Ш

айбы.Общ
ие т

ехнические условия.

ГОСТ 1050-88*
 Прокат

 сорт
овой,калиброванный,со специальной

 от
делкой поверхност

и из углеродист
ой качест

венной
 конст

рукционной ст
али. Общ

ие т
ехнические условия.

ГОСТ 12.3.016-87
 Сист

ема ст
андарт

ов безопасност
и т

руда. Ст
роит

ельст
во.

 Работ
ы ант

икоррозионные. Требования безопасност
и.

ГОСТ 9.402-2004
 ЕСЗКС.Покрыт

ия лакокрасочные.Подгот
овка

 мет
аллических поверхност

ей к окраш
иванию.

ГОСТ 8278 - 83
 Ш

веллеры ст
альные гнут

ые равнополочные. Сорт
амент

.

ГОСТ 14771-76*
 Дуговая сварка в защ

ит
ном газе.Соединения сварные.

 Основные т
ипы,конст

рукт
ивные элемент

ы и размеры.

ГОСТ 8510 - 86*
 Ст

аль прокат
ная угловая неравнополочная. Сорт

амент
.

6

Болт
 временный (монт

ажный)

Номер узла.

Болт
 пост

оянный.
Номер лист

а, на кот
ором замаркирован узел.

Сварной ш
ов сплош

ной монт
ажный видимый.

Сварной ш
ов сплош

ной заводской видимый.

Сварной ш
ов сплош

ной заводской невидимый.
Сварной ш

ов сплош
ной монт

ажный невидимый.

Условные обозначения и сокращ
ения:

Болт
 высокопрочный

9 7

Ф
рагмент

 плана ст
оек на от

м. 0,000. Схема прогонов перекрыт
ия по верхним

поясам ф
ерм. Схема распорок по нижним поясам ф

ерм. ( 1:100 )

Разрезы: 1-1; 2-2 ( 1:100 ). Ведомост
ь элемент

ов. Узел 1 ( 1:10 ).

Геомет
рическая схема ф

ермы Ф
1. Узлы 2; 3 ( 1:10 ).

Узлы 4 - 8 ( 1:10 ).

Техническая специф
икация ст

али.

10

Разрезы: 1-1 ( 1:100 ). Ведомост
ь элемент

ов. Узел 2 ( 1:10 ).

План ст
оек на от

м.0,000. Ф
рагмент

 плана на от
м.+5,650.Ф

рагмент
 плана на от

м.+6,350.

Геомет
рическая схема ф

ермы Ф
2 (1:50). Ст

ойка рамы под ворот
а Ст

2 (1:50).Узел 1 (1:10).

Узлы 3 - 5 ( 1:10 ).


