
120

160

120 160

t20

40

50
50

160
160

120
120

5050

140140

180180

t30

8 ВПБ М24
( 40Х "селект

" )

4 болта М20

30
30

t8
t8

20
20

700180180

88

20
20

8 - 8

700180

40

44

( 1:10 )

поверхности обраб отать
дробест

руйным ме тодом

+4,350
+4,350

54

( 1:10 )

20

9 - 9

64

( 1:10 )20

t6
( заглушка )

250

9
9700

+4,350

+4,350

130

t10

30

10
10

11
11

t6

130

t10

73

( 1:10 )

10 - 10
11 -11

83

( 1:10 )

+4,350

700

+4,350

Стадия
Лист

Листов

Изм.
Кол.уч.

Лист
№

 док.
Подп.

Дата

1. Общ
ие указания см. лист

 КМ
1.

2. Техническую специф
икацию см. лист

 КМ
2.

3. Все узловые элемент
ы - ст

аль С245, кроме оговоренной.
4. Кат

ет
ы сварных ш

вов принят
ь равными 1.2t, где t - наименьш

ая
   т

олщ
ина соединяемых элемент

ов, кроме оговоренных.
5. Сварку выполнят

ь элект
родами Э46 по ГОСТ 9467 - 75.

6. Все болт
ы М

16, кроме оговоренных.
7. Гайки пост

оянных болт
ов должны быт

ь закреплены
    от

 самоот
винчивания пост

ановкой конт
ргаек.

Узлы 4 - 8 ( 1:10 ).
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